WRZECIONA SILNIKOWE
HF205-006-001

> ZALETY PRODUKTU

_ e S » Moc znamionowa S1: 34 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 83,7 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 14 000 obr./min

» Chtodzenie wodg

> Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

» Przystosowane do stosowania w obrabiarkach

» Nadaje sie do obrobki mosiadzu, aluminium, stali i zeliwa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza Wewnetrzne doprowadzanie
Jff\‘-\_ 2 i & Q P b":} Czujnik przyspieszania
narzedziowego chtodziwa -
ﬂ Uszczelka labiryntowa
o3
JF\\. Monitorowanie uchwytu narzedzia
L : Uszczelnienie sprezonego
! powietrza
‘\a:a Automatyczna zmiana narzedzia
A . .
- Regulowanie wektorowe/cofanie
(o2
B Chetnie pomozemy prz borze i doborze wiasciwego wyposazenia,
» WYPOSAZENIE enep v praywy goNYp

zachecamy do kontaktu z nami.
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> DANE TECHNICZNE

d

» HF205-006-001
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 6-biegunowy

—

» Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 34.0 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 83.7 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 130.0 E,F System chiodzenia doptyw i powrét
Obroty znamionowe 3.880 1Kz Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
Maksymalna predkosé obrotowa 14000 KR Czyszczenie stozkowe
System mocowania narzedzia HSK-A63 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Technologia silnika Asynchroniczny XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Liczba biegunéw 6 XG2 Przytacze sygnatowe
Jednostka luzowania Hydrauliczne XG3 Czujnik pozycii i obrotéw
Chtodzenie Woda
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Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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