VYROVNAVANIE OSI
SERIA XYR1000

» VYHODY VYROBKU

» Nastavitel'na vyrovnavacia sila a zdvih
Pomocou nastavovacich skrutiek mézete vlastnosti
vyrovnavaca prispdsobit na dany pripad pouzitia vo velmi
kratkom Case

» Plocha konstrukcia

Tato konstrukcia zniZzuje momentoveé zatazenie pre vas
robot na minimum a umoznuje pouzitie mensich, menej
nakladnych konstrukénych velkosti

> Stredové a vystredné zafixovanie

V zavislosti od poziadavky mdzete polohu vyrovnavaca
upnut alebo centralne zamknut. Pomocka pre optimalne
procesy

» VHODNY VYROBOK PRE VASU APLIKACIU

> NasSe vyrobky miluju vyzvy!
Extrémne podmienky, na kazdom mieste na svete - nase komponenty a systéemy
osvedcCené v praxi vam umoznuju neobmedzené moznosti.
Najdite vhodny vyrobok pre svoje $pecialne pouzitie:
Www.zimmer-group.com
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» PREHLAD VYHOD

» TECHNICKE UDAJE

registracia polohy piesta
- pomocou senzorov magnetického pola
- k dispozicii ako prislusenstvo
Robustné, lahké teleso
- hlinikova zliatina s tvrdym povliakom
- rozstupova kruznica podla EN ISO 9409-1
- najmensia konstrukéna vyska
vyrovnavacia sila
- regulovatelna pomocou nastavovacej skrutky

@ vyrovnavaci zdvih
- plynule nastavitelny (od konstrukcnej velkosti 1063)

blokovaci piest
- centricky pomocou kuzela piesta

@ mimostredové zovretie
- pomocou pneumatického piesta upnutim trecou silou

linearne vedenie
- pre zachytenie vysokych sil a momentov

vyrovnavacie platne
- pre vyrovnavanie chyb polohy v smere XY

velkost
XYR1040
XYR1050
XYR1063
XYR1080
XYR1100
XYR1125
XYR1160
XYR1200

Pripojna priruba podla EN
1SO 9409-1

TK 40
TK 50
TK 63
TK 80
TK 100
TK 125
TK 160
TK 200

Zdvih X/Y-uroven +/- Pridrziavacia sila centrovana

PridrZiavacia sila

decentrovana

[mm] [N] [N]

3 150 30

85 250 50
4,5 400 125
5,5 600 250
6,0 900 450
8,0 1500 600
10,0 2000 1000
12,5 3000 1250

» BLIZSIE INFORMACIE SU K DISPOZiCIl ONLINE

Vsetky informécie jednym kliknutim: www.zimmer-group.com. Pomocou objednavacieho ¢isla zelaného pro-
duktu ndjdite Udaje, nakresy a 3D modely k vasej konstrukenej velkosti. Rychlo, prehladne a vzdy aktualne.
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VYROVNAVANIE OSI

KONSTRUKCNA VELKOST XYR1063

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> Vertikalna montaz s centrovanou
pridrziavacou silou
Zobrazuje maximalnu manipulacni hmotnost ako funkciu zrychlenia a

ramena paky s centrickou zostavou pod vyrobkom. Nenahradza

191t chnicky navrh.
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» Sily a momenty » Horizontalna montaz s centrovanou

pridrZiavacou silou
Zobrazuje staticke sily a momenty Zobrazuje maximalnu manipulagnt hmotnost ako funkoiu zrychlenia a

ramena paky s centrickou zostavou pod vyrobkom. Nenahradza
technicky navrh.
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P> Vertikdlna montaz s decentrovanou
pridrziavacou silou

Zobrazuje maximalnu manipulacnt hmotnost ako funkciu zrychlenia a
ramena péky s centrickou zostavou pod vyrobkom. Nenahradza

191 {chnicky navrh.
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» Horizontalna montaz s decentrovanou
pridrZiavacou silou
Zobrazuje maximalnu manipulacnu hmotnost ako funkciu zrychlenia a

[kg) famena pky s centrickou zostavou pod virobkom. Nenahradza
9 technicky navrh.
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» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY
3 [kus] 4 [kus]
'iﬂ Zvierkovnica a Skrutka s valcovou hlavou s vnutornym Sesthranom
KB8K & ’ C7984060149
» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO
NAPAJANIE B SENZOR
GVM5 i NJ8-E2
Priame skrutkovania T induktivny snimac priblizenia - kabel 5 m
WVM5 NJ8-E2S ‘ ° )

uhlové vykyvné skrutkovania

induktivny snimac priblizenia - zastr¢ka M8

ZUB109833
Registracia polohy piesta

KHA1000-8
Zverny drziak
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Objednavacie ¢.

> Technické udaje

XYR1063-B
Pripojna priruba podfa EN ISO 9409-1 TK 63
Zdvih X/Y-Uroven +/- [mm] 4,5
Pridrziavacia sila centrovana [N] 400
Pridrziavacia sila decentrovana [N] 125
Opakovacia presnost +/- [mm] 0,02
Prevadzkovy tlak [bar] 1..8
Menovity prevadzkovy tlak [bar] 6
Prevadzkova teplota [°C] 5..+80
Objem valca na cyklus centrovana [cm?] 16
Objem valca na cyklus decentrovana [cm?] 9
Hmotnostny moment zotrva¢nosti [kgcm?] 32,8
Hmotnost [kg] 1,7
@ Upevnenie (na strane robota)
@ 40116 @6 HTx6 @ Napéjanie
@ Dopytovanie polohy piesta
/(L\/ HxM6x13 @ @D Upevnenie na strane néstroja
8 (36) Nastavovacia skrutka zdvihu (XYR)
r %@F b @ Nastavovacia skrutka brzdiacej sucasti (XYR)
\)s( ~ e Upevnenie drziaka dopytovania
‘ Zavih X
@D zdvih Y
T Zdvin piesta
@ Dopytovanie excentrického zovretia
oxM5 15 Dopytovanie blokovacieho piesta
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@ Blokovaci piest zablokovany - excentricke
zovretie - deaktivované

Blokovaci piest odblokovany - excentrické
zovretie - aktivované
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