MANIPULACNY SYSTEM PRE BLOKY VALCOV
Z01SYS114154

» INFORMACIE O PRODUKTE

> Manipulaény systém sa pouziva na nakladanie a vyklada-
nie obrabacich centier v ramci vyrobnej linky 3- a 4-valco-
vych blokov valcov. Z dévodu odlisnych situacii pri nakla-
dani a vykladani jednotlivych variantov zariadeni v ramci
vyrobnej linky musi byt manipulac¢ny systém schopny
flexibilne vykonavat Upravy prislusnej orientacie obrob-
ku. Na tento Ucel je k dispozicii moznost modularneho
integrovania pneumatickych alebo servoelektrickych osf

otacania.
> VYZVA
> Celna strana ako referenény bod pre véetky typy > Optimalizované vedenie médii
> Flexibilna orientacia obrobku okolo 2 osi > Oblast pouzitia mokré obrabanie
» RIESENIE
> Dominantny pracovny zdvih pre jednotny referenény bod B> Interné vedenie médif
> Servomechanizmus s vykyvnymi osami > Utesnend vykyvna os

» OBROBOK

> Do hmotnosti obrobku 45 kg
> Vyska obrobku do 300 mm
> Dizka obrobku: 350 - 420 mm
> Priemer vykyvu do 420 mm
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» TECHNICKE UDAJE

Vyrobok 3- a 4-valcovy blok valcov
Uchopovacia technolégia  Tvarovy styk — ¢elna strana
Hmotnost obrobku [kg] 45

Hmotnost systému [kg] 130

Typ pohonu Pneumaticky/elektricky

» FUNKCIE POD DROBNOHLADOM

@ Servomechanizmus s vykyvnou jednotkou (os C)
Ventil udrZiavania tlaku na zaistenie v pripade straty tlaku

Jednostranne dominantny uchopovaci modul, protistrana so
zatvaranim

Synchronizacia vykyvnych &elusti

Vykyvna servocelust (os A)

@ Dizajn Gelusti Specificky pre obrobok
Upinaci prvok na flexibilné zaistenie obrobku

» DALSIE INFORMACIE/KRIZOVE ODKAZY

> Blok valcov > Hilava valcov
Z018YS114180 Z018SYS114155
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