MANIPULACNY SYSTEM PRE BLOKY VALCOV
Z01SYS114180

» INFORMACIE O PRODUKTE

> Nakladanie a vykladanie obrabacich centier s rozli¢nymi
typmi klukovych skrifi pre 3-valcové motory .
Na zaistenie prisunu do réznych pozicii odpichnutia
v ramci vitania valca sa pouziva pneumaticka regulacia
vzdialenosti osf jednotlivych chapadiel. Na vyrovnavanie
obrobkov v chdpadle sa pouziva kombindcia paralelnych
a centrickych chapadiel. Nepresnosti polohy v rovine pri
nakladani a vykladani zariadenia sa pritom vyrovnavaju
pomocou integrovaného dvojosového vyrovnavania
s moznostou pneumatického centrovania. Detekcia exis-
tencie dielu sa vzhladom na r6znorodost dielov realizuje
prostrednictvom bezdotykovej senzoriky nezavislej od

zdvihu.
> VYZVA
> Rézne vzdialenosti vitania valcov > Prevencia pnuti pri nakladani a vykladani na polohova-
> Uchopovanie silovym stykom s poistkou uchopovacej cich kolikoch
sily
» RIESENIE
> Pneumatické prestavenie odpichnutia > ZvySenie sUdinitela trenia v dosledku pouzitia

kalenych uchopovacich kolikov (vhodné iba na naklada-
nie neobrobenych dielov)

> Standardné vyrovnavanie osi XY

» OBROBOK

> Manipuldcia s klukovymi skrifiami pre 3- a 4-valcové
motory s maximalne 2 roznymi vzdialenostami vitania
(prestavenie odpichnutia max. 25 mm)
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» TECHNICKE UDAJE

Vyrobok Blok valcov

Uchopovacia technolégia ~ Vnutorné uchopovanie so silovym stykom
Hmotnost obrobku [kg] 30

Hmotnost systému [kg] 65

Typ pohonu Pneumaticky

» FUNKCIE POD DROBNOHLADOM

@ Rozdelovac pre senzory (k dispozicii na poziadanie)

Centrické chapadlo GPD5016NO s 3 ¢elustami, zdvih 16 mm;
pruzinové otvaranie

Dopyt na konstrukéné diely prostrednictvom blokového spinaca
Vyrovnavanie osi AGLO00002 X/Y = +/-10 mm

Dopyt na vyrovnavanie osf

@ Dopyty na koncové polohy prestavenia odpichnutia

Paralelné chapadio GPP5025S0, zdvih 13 mm, pruzinové
otvaranie

Kalené uchopovacie Capy

» DALSIE INFORMACIE/KRIZOVE ODKAZY

> Blok valcov > Hilava valcov
Z018SYS118154 Z018SYS114155
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